
Stávající spotřeby:

SNIF argon
Q = 10,3 Nm3/h

p = 4,81 ÷ 6,18 bar(g)

RFI č.1
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LEGENDA:

Redukce
Kulový ventil

Kulový ventil se zátkou

Průtokoměr

TOP A2 Pyrotek
SNIF Degasser

p = 4,8 ÷ 6,2 bar(g)
QN = 0 ÷ 9,2 Nm3/h
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Napojeno na potrubí za redukčním ventilem
QN = 137,5 Nm3/h
p = 12 bar(g)
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Zásobník argonu
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redukčního ventilu

A

B

C

D

E

F

G

HH

G

F

E

D

C

B

A

6 7 8 9 10 11 121 2 3 4 5

54321 1211109876

Část   :

Obsah :

Stavebník :

Akce   :

R
ev

iz
e

D
at

um

Měřítko

Tel: 596 616 606, Fax: 596 616 265

VÝSTAVNÍ 8, PSČ 709 00
PROSPECT spol. s r. o.
OSTRAVA - MAR. HORY

Pr
ov

ed
l

K
on

tr
ol

ov
al

Kótováno v

Původní výkres

Stupeň

Datum  

KONTROLOVAL

Č. zakázky

SCHVÁLIL

CAD

mm

PROJEKTOVAL

S
ch

vá
lil

List
Technologické schéma - argon
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PŘESNÉ ZNAČENÍ PRVKŮ MaR BUDE DOPŘESNĚNO VE VYŠŠÍM STUPNI DOKUMENTACE.
PŘÍVODNÍ TLAK 12 bar(g). REDUKČNÍ VENTIL NA POŽADOVANÝ TLAK JE SOUČÁSTÍ DODÁVKY 
STROJE/ZAŘÍZENÍ.
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